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1 . I ntrOd u gé O: O va lo r d O Esta cartilha € uma ferramenta para ajudar vocé e seu grupo a:

+ entender a diferenca nos modelos produtivos de separacdo

trabalho dos catadores e de mteriis
Cata d O ra S + entender melhor os diferentes tipos de plasticos;

* melhorar os processos de triagem e prensagem;

+ conhecer as etapas para transformar o residuo em um produto de
maior valor.

Caro catador e cara catadora, O conhecimento é o que garante a seguranca, aumenta os ganhos e asse-

. . ) gura a permanéncia dos trabalhadores na reciclagem.
Vocé ja parou para pensar que o seu trabalho é o motor que faz a recicla-

gem acontecer no Brasil? Hoje, as cooperativas e associa¢des de catado- Valorizar a reciclagem é valorizar quem esta na linha de frente desse trabalho.
res sdo fundamentais para que as cidades tenham uma gestao de residu-
os eficiente e um meio ambiente mais saudavel. O que muitos chamam
de “lixo", ¢ matéria-prima e oportunidade de renda.

A Politica Nacional de Residuos Sélidos (Lei n® 12.305/2010) reconhece a / \
importénciq da nossa categoria e incentiva a integracdo na responsabili- ocgémi!nmet!x-nIteomra?aﬁorﬁEgulong:(ﬁsgoEty
dade pelo ciclo de vida dos produtos, e gerar renda e preservacao ambiental.

Por que esta cartilha? o e 9 0 e G
Vocé sabe, melhor do que ninguém, que o trabalho de coleta e sele¢do i — GEED — QIEIED - €Y - QR

de materiais reciclaveis é uma profissdo fundamental para o Brasil. O for-
talecimento das organizaces de catadores é a peca-chave para que as . ‘ T ﬁ

S\
I

ol

cidades cuidem bem dos seus residuos e protejam o meio ambiente.

fe
e
Esta cartilha foi pensada para ser um material de apoio e facilitagdo. O i%
objetivo ndo é mudar o que vocé ja faz com tanta dedica¢do, mas sim ofe-

recer ferramentas pa ra tornar o seu d|a a d|a na Unidade de triagem mais Os materiais reciclaveis 0Os materiais sdo Os materiais sao Os fardos sdo 0Os materiais sdo Ainddstria transforma
. . séo coletados de separados por tipo pi , reduzind em local vendidos para os materiais reciclados
(0] rga Nniza d a, p ro d utivaes egu ra. residéncias, comércios, (papel, plastico, metal, o volume, facilitando o adequado e seguro, comerciantes, em novas matérias-primas
escolas e empresas por vidro, etc.) e classificados transporte, o protegidos da chuva, distribuidores ou e produtos, reinserindo-os
. catadores e cooperativas conforme sua qualidade. armazenamento e umidade e sujeira, até industrias recicladoras, na cadeia produtiva e
POI‘ q ue se Ol‘g aniza I‘? parceiras. aumentando seu valor. a comercializagéo. gerando renda paraa reduzindo impactos
cooperativa. ambientais.

Trabalhar em grupo, seja em associagdes ou cooperativas, € o melhor ca-

. 0, 5€jd Da coleta a0 novo produto, Y
minho para garantir direitos e melhorar renda.

*

o trabalho dos catadores transforma residuos em oportunidades! '.ﬁ

O Caminho da Cooperagéo \

Ninguém cresce sozinho. O formato cooperativo é o ideal para o trabalho
porque se baseia na gestdo democratica, na participacdo econémica e,

acima de tudo, na ajuda matua. Hélice UFRGS | Cluster ECOAR



2. Uma embalagem precisa
ser reciclada — nao
apenas reciclavel

A coleta seletiva é o pilar fundamental para o tratamento correto dos
materiais. Para catadores e catadoras, ndo é apenas o recolhimento de
residuos; é a garantia de uma matéria-prima de qualidade, com menos
sujeira e maior valor de mercado.

2.1 0 que é a Coleta Seletiva?

A seletividade consiste em separar os materiais ainda na fonte geradora
(nas casas, comércios e industrias) em dois grandes grupos:

Secos: plasticos, papéis, papeldao, metais, vidros e embalagens longa vida.

Organicos e rejeitos: restos de comida, papel higiénico, fraldas, absor-
ventes, residuos de banheiro, materiais muito sujos ou sem possibili-
dade de reciclagem.

Quando a coleta é feita de forma separada, evita a contaminac¢do dos ma-
teriais. Por exemplo, um papel limpo tem valor, mas um papel sujo de
restos de comida vira rejeito e vai para o aterro sanitario.

*

Figura 1. Veiculo de coleta de residuos secos
Fonte: Coleta Seletiva de Canoas

2.2 Coleta Seletiva Solidaria: Direito dos catadores

A lei brasileira traz um conceito muito importante: a Coleta Seletiva Soli-
daria. Ela é definida como uma tecnologia social onde associagdes e co-
operativas de catadores realizam o servico em parceria com prefeituras
e empresas.

2.3 O que vocé precisa saber:

Remuneracdo por Servico: A coleta seletiva deve ser paga como uma
prestacdo de servi¢o a cooperativa, além do valor que o grupo ganha ven-
dendo o material;

Prioridade por Lei: Os municipios sdo obrigados a priorizar a contrata-
¢do de cooperativas formadas por pessoas fisicas de baixa renda para
este servico;

Contratos sem Licitacdo: A lei permite que as prefeituras contratem co-
operativas de catadores com dispensa de licitacdo para a coleta e proces-
samento de residuos.

2.4 Boas Praticas na Coleta, metas e orientacao ao gera-
dor

Para que a coleta seja eficiente, o grupo deve estar atento a alguns pontos:

Identificacdo: O uso de caminhdes ou carrinhos identificados ajuda a co-
munidade a reconhecer o trabalho e separar melhor o material;

Parcerias: Manter uma boa relacdo com o poder publico garante o aces-
so estavel ao material;

Educacdo Ambiental: O catador é um educador. Ao passar nas casas,
orientar os moradores sobre como separar o lixo corretamente, o que
diminui o rejeito na esteira.

2.4.11dentificagdo dos materiais por cores

A Resoluc¢do n°® 275 do CONAMA (Conselho Nacional do Meio Ambien-
te) (CONAMA, 2001), instituida em 2001, é a norma que estabelece o
codigo de cores para a identificacdo dos diferentes tipos de residuos
no Brasil. Essa padroniza¢do é uma ferramenta essencial para o su-
cesso da coleta seletiva, pois facilita a separacdo correta dos materiais
logo na fonte geradora e orienta o trabalho diario de catadores e cata-
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doras, garantindo que os materiais cheguem as unidades de triagem
com menor indice de contaminacdo.

De acordo com essa norma (Figura 2), os materiais mais comuns encon-
trados na reciclagem sao identificados pelas cores azul para papel e pa-
peldo, vermelho para plasticos, verde para vidros e amarelo para metais.
A resolucdo também define o marrom para residuos organicos, o preto
para madeira, o laranja para residuos perigosos, o branco para residuos
de servicos de saude, o roxo para materiais radioativos e o cinza para
residuos que ndo podem ser separados ou reciclados.

0y
METAIS
A MADEIRA
RECICLAVEIS

Figura 2. CONAMA Resolugdo 275 - (CONAMA, 2001)

2.4.2 Metas para o Futuro

O Plano Nacional de Residuos Sélidos (Planares) tem metas ambiciosas:
até 2040, o objetivo é que 95% dos municipios que utilizam servicos de
catadores tenham contratos formalizados com suas cooperativas.

Importante: A coleta seletiva realizada de forma organizada aumenta a
produtividade e garante que o material chegue na Unidade de Triagem
pronto para ser separado, prensado e vendido.

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

2.4.3 A qualidade do material recebido depende do tipo de gerador

O valor do material depende do grau de limpeza, por isso a importancia
de orientar pequenos e grandes geradores!

Pequenos geradores, como residéncias, pequenos comércios e escrito-
rios, costumam gerar materiais variados e em pequenas quantidades.
Nesses casos, é comum que venham misturados diferentes tipos de plas-
tico, papel, metal e vidro. Orientar a comunidade a separar corretamente,
esvaziar embalagens, retirar restos de alimento e manter os materiais se-
cos ajuda muito o trabalho da cooperativa.

Grandes geradores, como supermercados, restaurantes, condominios,
escolas, empresas, indUstrias e centros comerciais, costumam gerar
maior volume de materiais e, muitas vezes, residuos mais padronizados.
Quando ha boa orientagdo e parceria com a cooperativa, esses locais po-
dem entregar materiais de melhor qualidade, separados por tipo e com
menor contaminag¢do. Isso aumenta a produtividade da triagem e pode
melhorar a venda dos materiais.

Por isso, sempre que possivel, é importante que a cooperativa combine
regras simples com os geradores:

* entregar os materiais secos;

* retirar excesso de comida e liquidos;

+ separar papeldo limpo;

* ndo misturar organicos com reciclaveis;

* embalar vidros quebrados com seguranca;

+ informar quando houver grande quantidade de um mesmo material;
« manter dias e horarios combinados para a entrega ou coleta.

A coleta seletiva funciona melhor quando existe parceria entre quem
gera o residuo e quem faz a reciclagem acontecer. Quanto melhor o
material chega a cooperativa, mais facil é separar, prensar, vender e ga-
rantir renda.

Material bem separado na origem vale mais, da menos trabalho e forta-
lece a cooperativa.
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3. Organizacao da cooperativa
e modelos de triagem

O trabalho dos catadores de materiais reciclaveis é reconhecido oficial-
mente pela Classificagdo Brasileira de Ocupa¢des (CBO) desde 2002. Estes
profissionais sdo responsaveis por:

Coletar, selecionar e preparar o material para expedicdo;

Realizar a manutencdo de equipamentos e administrar o trabalho com
seguranga;

Atuar como verdadeiros agentes ambientais, sendo responsaveis por qua-
se 90% de todo o material que chega a ser reciclado no Brasil.

A organizacdo em cooperativas e associa¢es é o formato ideal para o
fortalecimento da categoria. Algumas vantagens desse modelo incluem:

Gestao Democratica: Decisdes tomadas coletivamente em assembleias
e participacdo econdmica de todos os membros;

Autonomia e Formalizacdo: Permite que o grupo estabeleca relacbes
formais de parceria e comercializacdo direta com a indUstria;

Contratos Publicos: Facilita a contratacdo pela prefeitura para servicos de
coleta e triagem, muitas vezes com dispensa de licitacdo conforme a lej;

Apoio Mutuo: As organiza¢des funcionam como espagos de acolhimento e
suporte para trabalhadores em situa¢do de vulnerabilidade.

Embora essencial para a economia circular, a categoria ainda enfrenta
grandes desafios:

Renda: A remuneracao média mensal muitas vezes ainda é inferior ao sala-
rio minimo, dependendo fortemente da oscilagdo dos pregos de mercado;

Protagonismo Feminino: As mulheres sdo maioria nas organizacfes
(54,2%), liderando ndo apenas na triagem, mas também na gestdo e arti-
culagao das cooperativas;

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

Necessidade de Apoio: Muitas organizacdes ainda trabalham sem apoio
publico adequado, sendo fundamental a formalizacdo de contratos de
prestacao de servico para garantir a sustentabilidade financeira.

A legislacdo brasileira protege e incentiva o protagonismo dos catadores:

PNRS (Lei 12.305/2010): Estabelece a integracdo dos catadores na res-
ponsabilidade compartilhada pelo ciclo de vida dos produtos;

Decreto 11.414/2023: Institui o Programa Pré-Catador para fortalecer as
organizagdes e melhorar as condi¢des de trabalho;

Reciclagem Popular: Define as praticas da cadeia produtiva realizadas
por catadores como uma tecnologia social a ser fomentada pelo governo.

3.1. Processo da Reciclagem: Triagem

Para garantir a reciclagem eficaz dos materiais, é fundamental adotar
boas praticas de triagem. A separacao correta dos materiais deve ser prio-
rizada, com a identificacdo precisa dos polimeros e a separacdo de PET
transparente de PET colorido. E importante evitar a mistura de materiais
diferentes, pois isso pode comprometer a qualidade da reciclagem. Além
disso, a qualidade do material reciclado deve ser preservada, evitando o
descarte de materiais com residuos de alimentos, gordura ou excesso de
umidade. Essas praticas garantem que o material reciclado tenha maior
valor e sejam reaproveitados de forma mais eficaz.

O processo produtivo em uma cooperativa é a sequéncia de tarefas que
transforma o residuo que chega em um produto com valor de mercado.
Cada atividade realizada, desde a abertura do saco até o fechamento do
fardo, serve para agregar valor ao material.

A triagem é a operac¢do responsavel pela separacdo dos materiais por
tipo. Ela pode ser feita de trés formas principais:
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Figura 3. Triagem individual

Em Mesa: Permite que mais pessoas
trabalhem juntas, facilitando a troca de
informacdes e a setorizacdo do trabalho,
especializando os trabalhadores na sepa-
racdo de materiais especificos. Tem como
desvantagem o manuseio do rejeito, que
é acomodado em uma bombona na pon-
ta da mesa (Figura 4).

Figura 5. Triagem em esteira

Individual: O catador sepa-
ra todo o material sozinho. E
comum em grupos menores,
mas bem menos produtiva
(Figura 3).

Figura 4. Triagem em mesa

Em Esteira: E o modelo mais
produtivo. O ritmo de trabalho
é dado pela velocidade da pré-
pria esteira, que ndo deve ser
parada, exceto em emergén-
cias (Figura 5).
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3.2. Processo da Reciclagem: organizacao do trabalho

Para que o trabalho flua sem interrup¢@es (evitando os “gargalos”), orga-
nizamos a mesa ou esteira em trés zonas de trabalho (Figura 6):

+ Zona 1 (Inicio): Rasgacao de sacolas e retirada de materiais grandes
e pesados (papeldo ondulado, vidros).

+ Zona 2 (Meio): Foco principal em plasticos (PET, PEAD, PP).

+ Zona 3 (Fim): Retirada de papéis finos e materiais restantes (papel
misto, revistas) antes que o rejeito caia no cesto final.

ZONA 1 - INiCIO i ZONA 2 - MEIO i ZONA 3 -FIM
o Rasgagdo de sacolas e retirada f e Foco principal em plésticos | Retirada de papéis finos e materiais
de materiais grandes e pesados (PET, PEAD, PP). restantes (papel misto, revistas) antes

(papelso ondulado, vidros). ; ; que o rejeito caia no cesto final.

PAPELAO PAPEL SUCATA DE ALUMINIO CACOS DE
(BAG) BRANCO JLEIRARAK eIt METAL LATA VIDRO

PEAD PP PP PEBD

BALDE
COLORIDO MARGARINA S8 EBACIA TRANSPARENTE

Os materials séio separados manualmente (o o 2
{ @ PLASTICOS @ PAPEIS (@ METAIS @ VIDROS | peios cooperados ao longo da esteira e = o }

= aproveitamento) é direcionado ao cesto final.
destinados as bombonas correspondentes.

Figura 6. Esquema de separacdo por zonas em esteiras (Obs: Esta representacdo é apenas um
exemplo de como na realidade, se pode organizar a esteira)
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O quadro 1 organiza a triagem e seus beneficios.

p
Tipos de Triagem Produtividade
g@yo o]

-
|

Bancada ou individual Baixa Média Média
= oll] aill | alll|
[ [

Mesa Média Alta Alta
T ull | ol
Alta

Esteira

Alta Média

Quadro 1. Tipos de triagem e seus beneficios
3.3. Processo da Reciclagem: Prensagem

Para garantir a reciclagem eficaz dos materiais, é fundamental adotar
boas praticas de triagem. A separacao correta dos materiais deve ser prio-
rizada, com a identificacdo precisa dos polimeros ou tipos de plasticos.

A prensagem (Figuras 7 e 8) diminui o volume do material, facilitando o
estoque e reduzindo custos de transporte.

+ Trabalho em Equipe: O ideal é que dois operadores trabalhem por
prensa para garantir agilidade e seguranca;

+ Alimentacao Gradual: Coloque o material aos poucos na prensa
para evitar que ele caia no chdo e gere bagunca;

+ Controle de Producdo: Todo fardo deve ser pesado e registrado dia-
riamente. Isso ajuda a saber se estamos atingindo a nossa meta (ex:
15 fardos por dia).

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

Figura 7. Prensa vertical Figura 8. Prensa Horizontal

4. Separacao dos
materiais: metal, vidro,
papel e plastico

4.1 . Metais

A classificacdo dos metais no documento é bastante técnica, separando-
-0s por tipo de liga e estado do material (Figura 9):

« Aluminio: Dividido em latinhas, perfis (limpos ou sujos), chaparia,
panelas e bandejas de marmitex;

+ Cobre: Classificado como cobre limpo, cobre misto, fios desencapa-
dos e fios com capa;

+ Latdo: Separado em latdo comum e latdo cromado;.
+ Ferro: Inclui o ferro fundido e a chaparia;
+ Aco Inoxidavel: Itens como pias e panelas de inox;

+ Outros Metais e Especiais: Antimonio e Zamac (valvulas de gas),
chumbo (baterias de carro/moto), cartuchos de impressora e cha-
pas de Raio X (pelo nitrato de prata).
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ALUMINIO

Latas de bebidas, latas
de alimentos, tampas,
panelas, formas, fios e

componentes de aluminio. -
FERROSOS (FERRO E ACO) @ )

Sucata de ferro, chapas,
tubos, vergalhdes,
arames, pregos,

tubulagées, bobinas,
parafusos, ferramentas,
pecas de maquinas,

conectores, pecas
elétricas.
latas de tinta (mesmo

ey b / s MEI&JS

COBRE

Fios e cabos de cobre,

limpos e secos.

Mais qualidade,
LATAO mais valor! OUTROS METAIS
Torneiras, vélvulas, Ago inox, chumbo, zinco,
conexdes hidraulicas, % estanho e ligas metilicas.
fechaduras, pegas Verifique o tipo e ——
sanitarias. @ separe corretamente. \
MARMITEX (ALUMINIO)

As embalagens de aluminio (marmitex)
sdo metais e podem ser recicladas.

A venda ocorre esporadicamente,

mas devem ser separadas

e armazenadas corretamente.

ATENGAO: ITENS QUE DEVEM SER TRATADOS CORRETAMENTE

PILHAS E BATERIAS LATAS DE SPRAY OUTROS RESIDUOS
N&o descarte com os Devem ser esvaziadas PERIGOSOS

metais comuns. Separe (sem perfuragéo), Itens como baterias de
em recipientes adequados armazenadas em local celular, eletrénicos,

e entregue nos pontos ventilado e longe de |ampadas, etc., também
de coleta ou programas fontes de calor. Transporte devem ser destinados
especificos do seu com cuidado e entregue aos locais apropriados.
municipio. para destinagio adequada.

BOAS PRATICAS NO MANUSEIO

Atengdo com cacos
e pontas cortantes.
Tenha cuidado ao
coletar e transportar
©os materiais.

Use sempre luvas
de protegao ao

| Armazene os metais
manusear metais, i

i

'

A 3 Mantenha o local
em local seco, limpo de trabalho sempre
e organizado, . limpo e organizado

rincipalmente os 4
Brngee protegido da chuva. para evitar acidentes.

cortantes.

. DICA IMPORTANTE: Quanto mais limpo e separado estiver o metal, maior seré o valor de venda
Q’ e melhor sera o aproveitamento na industria!

Figura 9. Tipos de materiais metélicos
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4.2. Vidros

O documento simplifica a triagem do vidro em dois estados principais
(Figura 10):

* Vidro Inteiro: Garrafas e vasilhames diversos;

+ Cacos: Vidros quebrados de cores mistas, mas que dependendo da
situacdo, podem ser separados por cores, destacando-se o transpa-
rente, verde, ambar e coloridos.

0 QUE SA0? A IMPORTANCIA DA SEPARAGAO POR COR

Embalagens de vidro usadas

A separagdo por cor evita contaminacao "

em ah'rrTentas, be'bldas, entre os cacos, melhora a qualidade do
cosméticos, medicamentos material e aumenta o valor de venda, ‘
e outros produtos. pois facilita a reciclagem na inddstria. ’

Y

‘ H
%

« Garrafas de bebidas
(refrigerante, suco, cerveja, vinho)

Garrafas, potes, frascos
e embalagens de vidro

« Potes de alimentos (azeitonas,
sem cor. geleias, conservas)
- Separe os vidros « Frascos de cosméticos e perfumes
VERDE por cor, limpos e secos. « Frascos de medicamentos
Garrafas de bebidas, Mais L.‘uallclade, « Vidros de temperos e molhos
potes, frascos e mais valor!

outras embalagens
de cor verde.

BOAS PRATICAS

Garrafas de cerveja,
remédios, perfumes e
outras embalagens
de cor ambar.

Q Retire tampas e lacres (metal ou plastico).

@ Enxague os vidros para remover residuos de alimentos
ou liquidos.

COLORIDOS

Garrafas e embalagens
de diversas cores,
exceto verde, dmbar
e transparente.

\S

@ Evite quebrar as embalagens. Se quebrar, manuseie com
cuidado e armazene os cacos em recipientes resistentes.

0 Armazene os vidros em local seguro, seco e protegido,

@ Nao misture vidros com outros materiais.

ATENCAO: MANUSEIO SEGURO

Use sempre luvas de : Cacos devidro | Armazene 0s cacos : y Mantenha o local
protecdo ao manusear ! sdocortantes. | em recipientes : J de trabalho sempre
vidros, principalmente i Tenha cuidado : resistentes e i limpo para evitar
quebrados. i ao coletar e E identificados. 3 acidentes.

' transportar. | :

de venda e garantem melhor aproveitamento na inddstria de reciclagem.

° DICA IMPORTANTE: Vidros limpos, separados por cor e inteiros ou com poucos cacos tém maior valor

.

Figura 10. Separacdo dos vidros por tipo

19



4.3. Papéis
A separacdo de papéis foca na qualidade da fibra e no uso comercial do
material (Figura 11):

+ Branco/Arquivo: Papéis impressos e manuscritos de escritério;
+ Papeldo: Classificado como marrom, ondulado ou colorido;

+ Jornal: Categoria exclusiva para jornais;

+ Misto/Mistao: Papéis coloridos em geral;

+ Tetrapak: Embalagens cartonadas (longa vida).

PAPEL BRANCO

Folhas de escritdrio,
impressos, rascunhos,
papel de caderno.

PAPELAO

Caixas de papeldo,
papelao ondulado,
chapas de papeléo.

JORNAL

S
PAPEL

P NOTT
Separe os papéis ICIAS
limpos e secos. ==
Mais qualidade,
mais valor!

Jornais e periédicos

PAPEL MISTO

Revistas, encartes,
folhetos, catalogos,
papéis coloridos

e impressos em geral.

Caixas de leite,
caixas de suco e

outras embalagens
longa vida.

C ATENGAO! NAO E PAPEL - REJEITOS

¥ Papel sujo X Papel higiéni X Papel ifi X Papel molhado,
(gordura, comida) e guardanapos ou lizad engordurado ou rasgado

- J

Figura 11. Separacdo dos papeis por tipo

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

4.4. Plasticos: identificacao e separacao correta

A classe dos materiais plasticos é de fundamental importancia nas coope-
rativas de reciclagem, pois os valores de venda dos materiais sdo conside-
raveis e estes sdo abundantes no residuo urbano. Mesmo que os papeis
representem massas e volumes maiores, o preco por kilo de plastico é
maior. A ABNT NBR 13230 (ABNT, 2008), auxilia os catadores na identifi-
cac¢do dos diferentes tipos de polimeros, seguindo a codificacdo interna-
cional de 1 a 7 (Figura 12).

- ™

[y [ [N [N
%l?&i«.}%i?%i%

1 = Poli (tereftalato de etileno)
2 = Polietileno de alta densidade

5 6 7 3 = Poli (cloreto de vinila)
‘ ‘ ‘ 4 = Polietileno de baixa densidade
5 = Polipropileno

PS OUTROS B
/

Figura 12. Cédigo de identificagdo da resina plastica

5. Plasticos: como
separar e aumentar
o valor de venda

A separacdo correta dos plasticos, considerando os tipos de cores e sem
contaminacdo, aumenta o valor de venda e garante melhor aproveita-
mento do material na reciclagem.
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Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

5.1 0PET (1) Em caso de duvida, a embalagem PET apresentam um ponto (ponto de
injecdo) no fundo da peca (Figura 14).

Garrafas transparentes (refrigerante/agua), garrafas verdes ou azuis, PET
branco, PET 6leo e o termoformado (bandejas de bolo/ovo) (Figura 13).

PET - POLIETILENO TEREFTALATO [ 2.PET VERDE (REFRIGERAN

Garrafas de 4gua mineral, .. ] m m m Garrafas de refrigerantes

refrigerante e outras / A . e outras bebidas

bebidas incolores. i I na cor verde.

} ( ) Tem mercado para
reciclagem.

Alta demanda
na reciclagem.

i

ELLICTE LT

BOAS PRATICAS
@ Separe somente o PET verde.

@ Retire tampas e rétulos, se possivel.
@ Deixe limpo e seco.

@ Amasse para economizar espago.

BOAS PRATICAS
@ Separe somente o PET transparente.
@ Retire tampas e rétulos, se possivel.
@ Deixe limpo e seco.

@ Amasse para economizar espago.

3. PET MARROM

Garrafas de chas,
refrigerantes, cervejas
e outras bebidas

na cor marrom.

Tem mercado para
reciclagem.

BOAS PRATICAS

@ Separe somente o PET marrom.
@ Retire tampas e rétulos, se possivel,
@ Deixe limpo e seco.

@ Amasse para economizar espaco.

Garrafas de dgua mineral E
e outras bebidas na (5
cor azul.

&
PET

Plastico leve, resistente
€ 100% reciclavel.
Separe por cor e tipo.
Mais qualidade,

# SEPARACAO DO PET PARA ENFARDAMENTO

Tem mercado para
reciclagem.

De modo geral, é muito importante evitar a mistura de materiais no mes-
mo fardo, pois isso pode prejudicar o trabalho no reciclador que tera que
fazer nova triagem antes da reciclagem. A mistura diminui o valor de ven-

da do fardo (Figura 15).

BOAS PRATICAS

@ Separe somente o PET azul.
@ Retire tampas e rétulos, se possivel.
@ Deixe limpo e seco.

@ Amasse para economizar espaco.

Garrafas de leo de - m
cozinha de marcas { F
coma Soya, Lisa, Vitaliv t 0 IDENTIFICAR? Tem mercado, mas
com baixa demanda ' é
- Separar por cor e tipo garante mais qualidade, eficiéncia na reciclagem e valorizagdo do material.

e outras. o
em algumas regides.

PET MARROM
Garrafas de CHOPP
e frascos de remédios

— N_A._\I
e

L
B

PET TRANSPARENTE PET VERDE

Incolor ou levemente Garrafas e frascos
de cor verde
. =

Tem mercado para
reciclagem.

BOAS PRATICAS I

@ separe somente o PET de 6leo.
@ Retire tampas e rétulos, se possivel.
@ Deixe limpo e seco.
@ Amasse para izar espaco.

|
e g g

&8

3
3

Mesmo com mercado, separe e armazene
corretamente. O cenério pode mudar.

@ Retire tampas e rétulos, se possivel.

@ Deixe limpo e seco.
\0 Amasse para economizar espaco.

() A

Procure pelo simbolo
¥ >
(ntmero 1 dentro COMO PREPARAR PARA A COLETA

do tridngulo) no fundo

7. PET BANDEJAS (TRANSPARENTES)

Bandejas, potes e embalagens d bal X
transparentes de alimentos osmeaasne: N
(frios, doces, frutas, ovos, etc.). I - ‘ e - 6 > -3 ‘Q\'
A 3 =5
CEEn @ ° .
1 ESVAZIE 2. ENXAGUE 3. AMASSE 4. SEQUE
daombalsgem.  para removor residucs. o volume e amazenar. X Yo
0 QUE COLOCAR: | 0 0 QUE COLOCAR: 0 QUE COLOCAR: 0 QUE COLOCAR:
Garrafas de refrigerante, Garrafas de CHOPP Apenas garrafas de 6leo
de cozinha (vazias e limpas).

© Deine limpo ¢ saco.

© Retire etiquets, fimes & outras partes o PET,se possivel
Garrafas de 4gua, refrigerante,

sucos, potes e frascos transparentes.

Separe e armazene corretamente. O cenirio pode mudar, J
e frascos de remédios.

4gua com gas, sucos e

outras embalagens verdes.
1Y i = i

EVITE CONTAMINAGAO - NAQ MISTURE CO

m Outros pldsticos. e

e Bandejas e potes. | e Embalagens de Embalagens sujas Q
transparentes | leite de outros \ comgordura,Gleo | Y (codigos2,3,4, | e
(PS, PP ou PVC) | © materiais (PEAD, | S ou produtos ! § 5.6e7) | PRI
| multicamadas) | S imicos | ' | de alimentos
| ! T : { 0 NAO COLOCAR: 0 NAO COLOCAR: 0 NAO COLOCAR: NAO COLOCAR:
| | v 7 | ] Pet colorido, rétulos de outras. Outras cores de PET, Outras cores de PET, Outros tipos de PET, 6leo ndo
— . : > cores em excesso, 6leo ou Sleo ou residuos. Gleo ou residuos. alimentar ou com residuos.
produtos quimicos. ﬁ

DICA IMPORTANTE
Mantenha os materiais

g ool PET limpo, seco e bem separado
e tem maior valor de venda e garante
em maior val A~
& BOAS Esvaie completamente | T Lave rapidamente Retire as tampas Y
as embalagens. ® para remover residuos. e rétulos quando possivel. L ; secos e separados por tipo.

Reduzapolicio | = Gerarenda para 2 OPET podaisar
=~ eovolume de otodorese B g mamﬂ::s
) vezas, viran

residuot no meio forlece s catis g 4y’ s

ambiente.
S L S S s oo BV i A N AR N R S
< ATITUDE FAZ A DIFERENGA. SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!
Figura 15. Cuidados para formacédo dos fardos de PET

Figura 13. Separag¢do dos materiais PET por tipo

J—
indisti melhor aproveitamento na indiistrial :
PRATICAS
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5.1.1 Barreira de mercado das bandejas PET

Embora as garrafas tenham um mercado maduro, as bandejas PET (ter-
moformadas) enfrentam gargalos que dificultam sua valorizacdo e po-
dem torna-las rejeito (Figura 16):

Complexidade de Design: Muitas vezes apresentam misturas com outros
polimeros, aditivos de barreira ou falta de padroniza¢do, o que prejudica
a detecc¢do por sistemas automaticos nas centrais de triagem;

Instabilidade de Cadeia:
Estudos de gravimetria
apontam que parcerias
para a comercializagao
desse material ainda
sdo instaveis. Sem com-
pradores comprometi-
dos com o fluxo cons-
tante, o material perde
atratividade para a lo-
gistica reversa.

Bandejas coloridas (pretas
e azuis), mais rigidas, ndo

tém cadeia produtiva
desenvolvida para seu

Bandejas transparentes,
semirrigidas, podem ser
confundidas com PVC, que
tem semelhancas visuais e

aproveitamento. densidades semelhantes.

Figura 16. Bandejas PET

5.1.2 Barreira Técnica do PET: A Contaminagéo por PVC

Um dos maiores obstaculos no reaproveitamento de bandejas PET é a
semelhanca visual com o PVC. Esse problema torna-se critico na etapa de
lavagem e separacdo por densidade:

Separacdo por Flotacdo: O processo industrial de reciclagem utiliza tan-
ques com solucdo aquosa (densidade =1,0g/cm3).

O Problema da Densidade: Tanto o PET quanto o PVC possuem densidade
superior a da agua e, por isso, ambos afundam. Isso impede a separacdo
fisica simples, resultando em contaminagao mutua que degrada a quali-
dade da resina final.

Para identificar se & PET ou PVC verificar qual é o tipo de codigo PET e é“’ PVC.
Se a embalagem nao tiver o cédigo, infelizmente, o melhor é descartar
no rejeito.

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

5.2 0 PEAD (2)

Frascos coloridos (limpeza/shampoo), frascos brancos (iogurte/alcool),
material rigido (baldes/bacias/tambores) e flexivel (sacolas de supermer-
cado) (Figura 17).

PEAD - POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE /2 Y

Separe limpo e seco. Mais qualidade, mais valor!

1. EXEMPLOS DE PRODUTOS (PEAD)

PRODUTOS DE LIMPEZA ALIMENTOS COSMETICOS OLEOS E SACOLAS E FILMES

m o AGROQUIMICOS (PEAD/PEBD)
- . m
Derigato Stlepare o PEAD
'@, limpo e seco.
& JRE ST NIEE & mpE S Mais qualidade,

& — H
Agua santiia detergentes, o g Gleos lbri Sacolas d mais valor!

amaciantes, desinfetantes, | oo molhos, etc. | cremes, oges, etc agroquimicas, etc, | $3c0s plisticos, filmes
‘sabes liquidos, etc. plasticos.

0 QUE E PEAD? 3. COMO IDENTIFICAR? W 2. SACOLAS E FILMES (PEAD/PEBD)

« Plastico resistente, branco Sacolas de supermercado,

¢ Procure pelo sacos e filmes plésticos.
g sk o © Material leve e volumoso.
* Leve, duravel e reciclavel. 2 identificagao L
+ Muito utilizado em embalagens L J (nimero 2 dentro ¥ A
de produtos de limpeza, alimentos, do triangulo) @ Misturados com PEBD.
cosméticos e outros. PEAD no fundo das @ Avenda depende de volume
embalagens. e de compradores.

+ Tem alto valor de mercado @ Separe apenas quando

quando bem separado. ‘ PN, iteos demarsia,
L J
5. COMO PREPARAR PARA A COLETA ‘ — BOAS PRATICAS ‘
f\ \C'), @ Separe somente o PEAD. (a ‘
9 Q _) =f é ~A ‘ @ Retire tampas e rétulos, se possivel. G . 2 |
9 Q z i =D 9 Deixe limpo e seco. ‘
= @ Amasse para economizar espaco. e !
1. ESVAZIE 2. ENXAGUE 3. AMASSE 4, SEQUE )
Retire todo o Envigue rapidaments.  Amasse pararedutir  Deixs secarantes | | @ Armazene em local coberto, seco e organizado. S |
liquido ou residuo para remover o volume. de armazenar. @ Nzo misture com outros tipos de plasticos. & 3
da embalagem. residuos. ‘

i

7. VALOR DE MERCADO

ALTO VALO‘RA MEDIO VALOR BAIXO VALOR
Embalagens rigidas de PEAD Sacolas, sacos e filmes
limpas e bem separadas. Embalagens com rétulos, (PEAD/PEBD),

(Ex.: frascos de produtos de sujeira leve ou misturadas Vel AL dena e He vollmie
limpeza, alimentos, cosméticos, com outros plasticos. bl o

4leas, agroquimicos) e de demanda.

8. EVITE CONTAMINAGAO - NAO MISTURE COM:

Outros plésticos Plasticos flexiveis ° Embalagens Restos de. Materiais ndo
(PET, PVC, PP, PS, (sacolas, filmes, multicamadas alimentos Pldsticos (vidro,
entre outros) embalagens % (pldstico + papel ou residuos metal, papel)
laminadas) + aluminic) organicos
%m el (S % i
- | e
9. BENEFICIOS DA RECICLAGEM DO PEAD 10. DICA IMPORTANTE
o S pomes 2 . 3 W il ok e PEAD limpo, seco & bem separado
residuos no meio fnmhcuuﬂm Q .‘ vezes, viando Jm— tem maior valor de venda e garante
L ambiente. "’"‘“"‘“""“ B S me!hor aproveitamento na industria!
v:‘; SUA ATITUDE FAZ A DIFERENCA SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!

Figura 17. Separacdo dos materiais PEAD por tipo
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5.3 0 PVC(3)

Rigido (tubos e conexdes), flexivel (mangueiras/filmes) e termoformados

(embalagens conjugadas com papeldo) (Figura 18).

PVC - POLICLORETO DE VINILA

Separe limpo e seco. Mais qualidade, mais valor!

1. EXEMPLOS DE PRODUTOS DE PVC

n
(&R

PVC

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

5.4 O PEBD (4)

Filmes flexiveis transparentes e coloridos (sacos de lixo, rétulos de iogur-
te, lonas agricolas e sacos de mantimentos) (Figura 19).

PEBD - POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE L"‘.\)

Separe limpo e seco. Mais qualidade, mais valor! PEBD
1. EXEMPLOS DE PRODUTOS DE PEBD

DE ALIMENTOS SACOSDELIXD  SACOSTRANSPARENTES = LONASPLASTICAS ~ OUTROS USOS

SACOS E EMBALAGENS

E SACOLAS FINAS

(GROSSAS)

Y

adaptadores, ralos, etc. forros, rodapés, perfis, etc. elétricos, conduiites. medicamentos, brinquedos,  lonas, cortinas, brinquedos,
mangueiras, etc.

TUBOS E ESQUADRIAS CABOS E CARTOES E
CONEXOES E PERFIS ISOLAGOES EMBALAGENS BLISTER .‘
- . ' 4
] Bg (! e
iy |
1l e
L
Rt ||| T sees
@ < J; e Mais qualidade
— — 2 y
Tubos, conexdes, joelhos, Janelas, portas, batentes, = Isolagdo de fios e cabos Cartdes, embalagens de Chinelos, discos de vinil, mais Valor!

@ 2.0 QUE E PVC? 3. COMO IDENTIFICAR?

4. COMO PREPARAR PARA A COLETA ‘
@ Plastico resistente e durével. g - -.j
@ Pode ser rigido ou flexivel. Procure pelo e Yol - Y
@ Muito utilizado na construgdo A .s"mb?h g 0 = Io = l & .J
civil, elétrica, embalagens C3) identificacéio ) & tw, | 408 =

|
o Separe somente o PVC.

o Néo misture com outros
plésticos.

ALTO VALOR MEDIO VALOR BAIXO VALOR

e produtos do dia a dia. ‘“‘:'"‘?f"! dentro
© 100% reciclivel. PVC d ::‘a;‘f““” 1.ESVAZIE 2. LIMPE 3.SEQUE 4. SEPARE
ne fundo ou
@ Tem valor de mercado, na embalagem Retire sujeiras, Lave com dgua Deixe secar Separe o PVC
principalmente quando dos produtos restos de massa, |para remover completamente de outros
bem separado e limpo. e d cola, ou outros sujeiras, tintas antes de materiais.
residuos. ‘ou residuos. armazenar.
- .
5. BOAS PRATICAS Feammemmn 6. VALOR DE MERCADO —

o Remova etiquetas, metais
e partes ndo plésticas,

se possivel. Tubos, conexdes, Cabos, conduites Embalagens blister,
Cld perfis e pegas rigidas & perfis mistos. cartbes, lonas,

o e oSl coberty; limpas e bem separadas. cortinas e chinelos.

seco e organizado.
o Pegas grandes podem ser Maior aceitagdo na Valor médio conforme Material de dificil reciclagem

descartadas inteiras. industria recicladora. demanda. @ com baixo valor de venda.

~ %
\

O 6 O

Outros plésticos
(PET, PEAD, PP PEED,
PS, etc)

TR

7. EVITE CONTAMINAGAO - NAO MISTURE COM:

e Plésticos flexiveis e Embalagens Restos de alimentos Materiais ndo

(sacolas, filmes, multicamadas ou residuos plésticos (metal,

embalagens (pléstico + papel | organicos vidro, papel,
laminadas) A, 2\uminio) 1 madeita)
A i

= @

N, L
N
AN

oLy
| a

9. DICA IMPORTANTE

. )

il %

| e
Separe o PEBD

= - limpo e seco.

Mais qualidade,
Embalagens de arroz, feijao, Sacos de lixo de Sacos transparentes, Lonas, coberturas. Pléstico bolha, espumas mais valor!
aglicar, pio de sanduiche e ‘vdrios tamanhos e sacos para frutas, paes plasticas, toldos, finas, filmes plasticos '
outros alimentos. cores. e diversas finalidades. plésticos agricolas. em geral.
|
o
= —— N N
@ 2. 0 QUE E PEBD? 3. COMO IDENTIFICAR? 4. COMO PREPARAR PARA A COLETA
@ Plastico leve, flexivel e resistente. 4
|
@ Toque macio e aparéncia Procure pelo
levemente translicida. simbolo de
@ Muito utilizado em embalagens 4 identificagdo
flexiveis e filmes plasticas. (niamero 4 dentro —
@ 100% reciclavel. P E BD do tridngule) no 1. ESVAZIE 2. LIMPE 3. SEQUE 4. SEPARE
o fur
© Tem baixo valor de mercado, en:':::i:a e Retiretodoo  Laverapidamente Deixesecar  Separe o PEBD
ez apontante sleparar ‘ rodut:s contedido ou se necessério antes de de outros
:aranad:mentar ooumee - i h residuos da para remover armazenar ou materiais.
fenee: embalagem.  sujeiras ou restos. entregar.
*_-\_b// |
/ P
— =

5. BOAS PRATICAS

6. VALOR DE MERCADO
@ Separe somente o PEBD. N\ ALTO VALOR MEDIO VALOR

@ Nao misture com outros plasticos.
@ Mantenha limpo e seco.

O 6 O

@ Amasse e compacte para

ocupar menos espage. Filmes PEBD limpos, Filmes e sacos com Sacos muito sujos,
sem contaminagao, Juenas sujeiras contaminados, misturados.
@ Armazene em local coberto, - Lo o i
il transparentes ou de ou com mistura leve ‘com outros plésticos
spcolegraantzaco: uma mesma cor. de materiais. ou materiais.
@ Material leve: junte mais Maior aceitagio na Valor médio conforme: Baixo valor ou pode
volume para melhor venda. indiistria recicladora. demanda. virar rejeito.
8 P,
7. EVITE CONTAMINAGAO - NAO MISTURE COM:
e Outros plésticos e Embalagens Restos de alimentos e Materiais ndo e Itens muito sujos,
(PET, PVC, PP, PS, multicamadas ou residuos plésticos (papel, engordurados ou
PEAD, etc.) (plastico + papel organicos metal, vidro, contaminades
m o s +aluminio) _ madeira, etc) 1 contaminados
|\ =5 it
¥ ’ﬂ'—?! A % A NG Ao
[¢ A o o Nk (W
£ & | § S e = P B Ab* ’ ks

8. BENEFICIOS DA RECICLAGEM DO PEBD

F e

9. DICA IMPORTANTE

; 1
Reduz o consumo Gera renda para 0 FED ociado PEBD limpo, seco e bem separado
de recursos oscatadorese | @Y pode viarnovos Eonomizenera | | (B W) N
et Sikdice sk ’ fimes,sacos, eredura enisio tem maior valor de venda e garante
i 3 5 embalagens e de poluentes. . e SN

L impacto ambiental. darecilagem, properiy )8 melhor aproveitamento na industria!

Redie g etecto. o eac oy oy Eronopt PVC limpo, seco e bem separado
de recursos o5 e [ 44 virar noves e P P
% . H i [ S ; o é et tem maior valor de venda e garante
‘ Lo L da recicagen. ww;m 7= e melhor aproveitamento na industria!
!:,‘,‘ SUA ATITUDE FAZ A DIFERENCA. SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!

Figura 18. Separagdo dos materiais PVC por tipo

vﬁp SUA ATITUDE FAZ A DIFERENCA. SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!
Figura 19. Separac¢do dos materiais PEDB por tipo
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5.5 0 PP (5)

Flexiveis (rétulos de refrigerantes, embalagens de salgadinhos, bolachi-
nha recheada, embalagem de massa), rigido/duro (tampas de garrafa,
tampas em geral, potes de manteiga e margarina, potes de sorvete), ter-
moformado (copos descartaveis) e réafia (sacarias) (Figura 20).

PP - POLIPROPILENO

Separe limpo e seco. Mais qualidade, mais valor!

1. EXEMPLOS DE PRODUTOS (PP)
[ FLexiveis (pP) I Ricino / uro (PP) J TERMOFORMADO (PP) RAFIA (PP)
« Rétulos de refrigerantes |+ Tampas de garrafas « Copos descartéveis « Sacarias (rag3o, sementes,
« Embalagens de salgadinhos * Tampas em geral adubos, produtos
« Bolachinha recheada « Potes de manteiga industriais, etc.)
« Embalagem de massa e margarina + Big bags (industrial)
* Potes de sorvete s PP
— ¢ JA = ‘ [} Separe 0
m CHIPS . ¥ ] limpo e seco.
;@ sk | Mais guahdade,
=X s vor
e
| et G =3
Muitas sdo laminadas Melhor aceitagao Valor varia conforme Muito valorizado
— baixo valor no mercado qualidade e limpeza quando limpo

@ 0 QUE E PP? ‘ 3. COMO IDENTIFICAR? 4. COMO PREPARAR PARA A COLETA
@ Pléstico leve, resistente A
e versatil. 5
@ Pode ser rigido L )

PP

ou flexivel.

—— -
© Muito usado em « Procure pelo simbolo de i
embalagens e tampas. Procus pelo oo de v || WESVAZIE 2. ENXAGUE  3.SEQUE 4 SEPARE
@ 100% reciclavel. do triangulo) no fundo ou na Retietodoo  Lave rapidamente,  Deixe secar Separe por tipo:
embalagem dos produtos. contedido ou se necessrio, antes de flexivel e rigido
« Geralmente: tampas duras, residuos da para remover armazenar ou (se possivel).

potes leves e resistentes, embalagem.  sujeiras ourestos.  entregar.

3 L/ embalagens brilhantes.

5. BOAS PRATICAS 6. VALOR DE MERCADO
© Separar PP de '

outros plasticos.
@ Nao misturar com PET, 37 2 9
PEAD, PEBD ou PVC. %
| £
o

« Tampas (principalmente  » Potes de margarina/ + Embalagens flexiveis
coloridas separadas) sorvete limpos (salgadinhos, bolacha,
massa, rétulos)

@ Manter limpo e seco.

@ Separar rigido de flexivel. « Réfia limpa (sacarias) ~ * Copos descartaveis

@ Compactar quande possivel limpos * Materiais laminados
para reduzir volume. a 3 .3 ou sujos
Maior aceitagéo nia Valor médio conforme Pode virar tejsibo
inddstria recicladora. demanda. dependendo da regido.

‘ 8. EVITE CONTAMINAGAO - NAQ MISTURE COM:
X] ) Q o Q

PET PEAD PEBD pVC Embalagens sujas
(garrafas) (frascos e sacolas) (filmes e sacos) (produtos rigidos) com gordura

i el K~

9, BENEFICIOS DA RECICLAGEM DO PP ( 10. DICA IMPORTANTE J

0 PPreciclado o .
Recluz o consumo. & Gerarendapars P, el Econoniza PP limpo, seco e separado por tipo
o recurses e cndoese ordiint g et (rigido, flexivel e rafia) tem muito
i s g Y -
impocto ambietal da ecilagem o e dapcloiss
\ J

mais valor de venda e melhor
v:“, SUA ATITUDE FAZ A DIFERENCA. SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!

9 aproveitamento na reciclagem!
Figura 20. Separagdo dos materiais PVC por tipo

* Muitas embalagens flexiveis \
séio multicamadas. | B@"IIAP‘I;A

| + Nem todo “pléstico mole” y
PP puro.

| + Mistura com outros plasticos
reduz valor.

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

5.6 O PS (6)

Termoformado (pratos/talheres descartaveis), duro (capas de CD, carca-
¢as de eletrodomésticos) e Isopor (Figura 21).

PS - POLIESTIRENO

Separe limpo e seco. Mais qualidade, mais valor!

1. EXEMPLOS DE PRODUTOS DE PS

" |
RIGIDO / DURO TERMOFORMADOS ISOPOR® (EXPANDIDO) 'OUTROS USOS |
* Brinquedos (PRATOS, COPOS E TALHERES) « Bandejas de tele-entrega « Potes de doces “
* Pecas técnicas « Pratos de festa infantil « Caixas térmicas  Potinhos de iogurte ‘
+ Cabides « Copos de festa infantil « Isopor de protegdo « Copos descartaveis '
* Utensilios domésticos « Talheres plasticos * Molduras e sancas . ’

= Porta-CDs/DVDs

Separe o PS

limpo e seco.

i f | =y | Mais qualidad
e =18 [l Mais qualidade,
P / 2! - [l mais valor!

4 e . — |
|

Leves, descartéveis e moldados Isopor® é espuma rigida,
em chapa fina de PS. leve e quebradia.

S — - . —

P

f N [ \
. 2.0 QUEE PS? [ 3. COMO IDENTIFICAR? 4, COMO PREPARAR PARA A COLETA

@ Plistico rigido ou espumado A"
(isopor®). | c 6 ) 6 5
@ Leve, fragil e de facil |
moldagern. PS )

@ Muito usado em embalagens |

* Procure pelo simbolo de
e e e o | WESVAZIE 2. LIMPE 3. SEQUE 4, SEPARE
© 100% reciclivel. | do triangulo) no fundo ou na Retretodoo  Lave rapidamente,  Deixe secar Separe 0 PS de
| embalagem dos produtos. contelido ou se necessario, antes de outros materiais
+ Geralmente: leve, rigido, com residuos da para remover armazenar ou para nde misturar
| superfcie lisa e brilhante (rigido) embalagem.  sujeiras ou restos. entregar. e perder valor.
~ / ou espumada (isopor®).

\ )\

5. BOAS PRATICAS 6. VALOR DE MERCADO
© Separe o PS de outros

plasticos.
@ Mantenha limpo e seco. (i PN e e 9
4 )/

—_— f L
© Nao misture o isopor® { ) ) « Pecasrigidsslimpas  + Copos descartéveis  * Isopor® sujo, com restos
s.ujg s o8 (brinquedos, cabides, limpos. de alimentes ou liquidos.
liquidos. }_ n,-.,( pegas técnicas). + Potes e potinhos + Isopor® quebrado e
@ Compacte o isopor® para = L‘/ « Termoformados limpos limpos de doce muito fragmentado.
reduzir volume. s (pratos, copos e ou iogurte. + Materiais misturados
& Armazene em local coberto, \ ‘( /7/',3 talheres de festa). com outros pldsticos.
seco e organizado. 5 N7 Maior aceitagio na Valor médio conforme Baixo valor ou pode
- inddstria recicladora. demanda. virar rejeito.

‘ 8. EVITE CONTAMINAGRO — NAO MISTURE COM:
| A « Oisopor® sujo ou molhado tem | 9 Q Q g 0

baixo valor ou pode ser rejeitado.

" o e Qutros plisticos ~ Restosdealimentos | Liquidos, 6lecs Papéis e
| « Nao misture com outros plésticos,
‘ metais, papéis ou organicos.

€ 2 L
N e
« Evite quebrar demais o isopor®: o ‘ =
pedagos muite pequenos = .&_ﬁ
1

dificultam a reciclagem.

Metais e vidrot
(PET, PEAD, PEBD, ou residuos e gorduras 1oes etais e vidros.

10. DICA IMPORTANTE

PP, PVC, etc) organicos

9. BENEFICIOS DA RECICLAGEM DO PS

° e Y gz | PS limpo, seco e separado por tipo (rigido,
deresiduos B H osrrau:;s ‘ a (vivmwmu rearsosnatds termoformado e isopor®) tem mais valor
em aterros e e fortlece s s, mokduras, ersdzapdicio :

‘ i g P de venda e melhor aproveitamento na

)\ reciclagem! 4

D) SUA ATITUDE FAZ A DIFERENCA. SEPARE, CUIDE E TRANSFORME!

Figura 21. Separac¢do dos materiais PS por tipo
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5.7 Outros (7)

Nesta classificagdo, o conceito de laminagdo ou formacdo de estruturas
multicamadas com polimeros diferentes refere-se a técnica de combinar
diversos materiais em camadas distintas em um dnico filme para reunir
propriedades técnicas especificas que um unico polimero ndo conseguiria
fornecer isoladamente. Por terem caracteristicas variadas, a classificagao
como - Outros - se enquadra bem para este tipo de embalagem.

6. Rejeito na coleta seletiva:
problema multifatorial e a
importancia da separacao nos
domicilios

O rejeito ndo tem uma Unica causa. Ele acontece por varios motivos e tem
diferentes responsaveis:

+ O gerador: material reciclavel misturado com restos de comida, li-
quidos ou gordura;

+ O dono de marca: embalagens dificeis de reciclar por causa do design;

+ O fabricante e dono de marca: embalagens feitas com varios mate-
riais juntos;

O reciclador e mercado: falta de comprador para alguns tipos
de residuos;

+ A cooperativa: falhas na organiza¢do da mesa ou esteira de triagem.

Estudos de gravimetria mostram que de 20% a 30% do material re-
cebido vira rejeito.

Para reduzir esse problema, é importante:

identificar embalagens que ndo sdo atrativas para a reciclagem e
informar ao fabricante do produto;

* melhorar a separag¢do na origem, com educag¢dao do gerador;

orientar moradores, comércios e empresas, com educa¢do ao gerador;

separar melhor os materiais na cooperativa, melhorar processos internos;

buscar compradores para materiais com potencial de venda, melho-
rar a gestdo da cooperativa;

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

« sempre que possivel, incentivar embalagens mais faceis de reciclar,
por meio de comunicados das entidades representativas das coope-
rativas em dire¢do a governos, fabricantes e donos de marcas.

Menos rejeito significa mais material vendido, mais renda e mais valoriza-
¢do para catadores e catadoras.

A figura 22 traz sugestdes de orienta¢des para a educacdo do pequeno e
grande gerador.

Q ; R EJ E ITO N A 0O sucesso da logistica reversa e da

COLETA SELETIVA: | oo crcircomessemcas.

A qualidade do que descartamos

A |MPOR1:‘ANCIA DA : det?rmina o destin‘o dos rfuateriais
SEPARAGAO NOS DOMICILIOS | ©°fmeecioromeioambient

Desse montante,

Cercade21%detodo | 69% néo apresenta REJEITO:

0 0 material rece‘bido 0 Potel:u:ial de reciclagem material que néo tem

A; pelas cooperativas | A) imediata, composto utilidade e é encaminhado
d.e P""f? Alegre | principalmente por para aterros ou outras
vira rejeito.* H residuos organicos e

i g W destinagoes inadequadas.

POR QUE VIRA REJEITO? QUAIS 0S IMPACTOS? COMO EVITAR O REJEITO?
Mistura com Reciclaveis perdidos Separe corretamente

residuos organicos
Restos de alimentos e liquidos
contaminam papéis, plasticos

e outros recicliveis, tomando-os
inutiizaveis.

Materiais que poderiam
retornar ao ciclo produtive
s&o descartados como

rejeito.

emcasa
Separe os reciclaveis dos
organicos e dos rejeitos.

Efbal i Aumento de custo Néo misture

mbalagens 5'-'15_5_ da triagem com organicos
Embalagens corn sujeira Mais tempo e recursos Evite descartar restos de
e residuos dificultam ou o gastos para separar alimentos com materiais
impedem a reciclagem. materiais contaminados.

Materiais mistos Mais residuos Descarte lim

e design inadequado em aterros it L d ?o
Pigmentagdes excessivas, Aumenta a quantidade +i8+ :mv:a::me:le;;:
camadas de diferentes de rejeitos enviados F i
materiais e adesivos dificultam 0 excesso de residuos.

3 i a aterros sanitarios.
a separagioe a reciclagem.

Falta de mercado local Desvalorizagio Priorize embalagens |
estruturado do ff[ﬂfef'a| y reciclaveis

Alguns materiais ndo tém Mok cortagrioados Aindistria deve investir em
demanda comercial e acabam ;‘“ ’";::ﬂ’ ::’:’ I:ﬁ"r‘:e';° design que facilite a separagio
sem destino adequado. pe e eareciclagem dos materiais.

seu valor.

0 CAMINHO DO MATERIAL

RECICLAVEL
A 0. ° Retorna & inddistria e vira
ﬁ = = A AR novos produtos
GO REJEITO
DOMICILIO COLETA TRIAGEM Encaminhado para aterros
Separagio Coleta seletiva Separagdo dos materiais ou outras destinagdes
correta nas cooperativas inadequadas

JUNTOS PODEMOS FAZER A DIFERENCA! A separagio correta ® )

@ ® g Cooperativas #=~y Economia Menos impacto ' Responsabilidade na origem garante
fortalecidas 1 0 ) circular @ ambiental \ ﬂ compartihada a eficiéncia de todo
i n Maisaqulider | RO it oen « 0 sistema.
arendae otrabaho & geram valor. mais sustentabildade. fazasuaparte Comece por vocé!

dos cooperados.

Melhorar a triagem e estabelecer parcerias comerciais ficazes é o caminho para que . 0 PROBLEMA DO REJEITO
os materiais reciclaveis voltem 4 indstria, reduzindo a presséo sobre os aterros COMEGA ANTES DA TRIAGEM:

sanitarios e valorizando o trabalho das cooperativas. N COMECA EM CASA.

* Resultado de estudo na regido de Porto Alegre no periodo de novembro
de 2025 a margo de 2026 em 30 amostragens em 10 rotas

Figura 22. Orientacdes para reducdo de rejeito
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7. Equipamentos de
Protecao Individual

(EPIs) para o trabalho em
cooperativas e associacoes

A triagem é o coracdo da reciclagem, mas também é o local de maior
exposicao a riscos. O estudo de gravimetria revelou que o rejeito ndo é
apenas material sem mercado, mas sim uma mistura que inclui contami-
na¢do organica, materiais diversos e até alguma poeira. Para lidar com
essa realidade, o uso de Equipamentos de Prote¢do Individual (EPIs) é
obrigatério e protege contra doengas e acidentes.

7.1. A Mascara: Protecao Vital contra o Rejeito

O uso da mascara é indispensavel, especialmente na lida direta
com o rejeito.

+ Barreira Biolégica: Como cerca de 20% do rejeito é composto por
residuos organicos (restos de comida), o material entra em decom-
posicdo rapida;

+ Gases e Odores: A mascara protege contra a inala¢do de esporos de
fungos e odores fortes gerados pela umidade e sujeira acumuladas
nos fardos e sacos;

+ Prevencdo: Evita que poeira e microparticulas de residuos contami-
nados entrem nas vias respiratérias durante a abertura dos sacos
na esteira ou mesa.

Diretrizes para design e uso de embalagens reciclaveis

7.2. Luvas e Avental: Protecao contra Umidade e Gordura

Muitas embalagens chegam com residuos de alimentos ou excesso
de umidade.

+ Luvas Resistentes: Protegem as maos contra cortes de materiais ri-
gidos e impedem o contato direto com a gordura e restos organicos
qgue contaminam o material reciclavel;

+ Avental Impermeavel: Funciona como uma barreira para o corpo, evi-
tando que liquidos residuais (como restos de suco, leite ou 6leo) mo-
Ihem a roupa do trabalhador, mantendo a higiene ao longo da jornada.

7.3. Calca e Sapato Fechado: Seguranca contra Impactos

O ambiente da cooperativa envolve o manejo de fardos pesados e movi-
mentacdo constante (Figura 23).

Calca Comprida: Protege as pernas contra arranhdes de materiais perfuro-
cortantes que podem estar misturados indevidamente ao material reciclavel.

Sapato Fechado (com biqueira): Essencial para proteger os pés contra a
queda de fardos de garrafas PET ou bandejas e contra eventuais objetos
cortantes espalhados no chdo da area de triagem.
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Os EPIs sao indispensaveis para
“ Uso DE E P I S garantir a saude, a seguranga e o
‘ PROTE(;Z\O QUE CUIDA DE QUEM  bem-estar dos trabalhadores nas
. ’ TRANSFORMA O FUTURO cooperativas e associagdes de

reciclagem.

MASCARA

Protecao vital contra o rejeito

Barreira bioldgica contra
bactérias, virus e esporos
presentes nos residuos
organicos.
Protege contra gases, BOAS PRATICAS
odores fortes e umidade
dos materiais em Use os EPIs durante :
decomposicao. toda a jornada.
Evita a inalagdo de poeira
e microparticulas durante Mantenha seus EPIs
a triagem e abertura sempre limpos e
\ dozsaces. em bom estado.
LUVAS E AVENTAL Nao compartilhe

Protecéo contra umidade e gordura seus EPls.

Luvas resistentes protegem
as maos contra cortes,
objetos rigidos e contato
com sujeira, gordura e
restos organicos.

O Avental impermedvel evita

Informe ao responsavel
qualquer dano ou
desgaste.

Cuidar de voceé é
cuidar de todos!

que liquidos e sujeiras
molem a roupa, garantindo
higiene e conforto durante
a jornada.

e materiais perfurocortantes os pés contra quedas de /
que podem estar misturados fardos e objetos cortantes ) A JUNTOS SOMOS MAIS FORTES!

aos reciclaveis. no chao da triagem. |
_4

CALCA E SAPATO FECHADO

Seguranca contra impactos v ‘
Calca comprida protege as Sapato fechado ‘ ‘ PROTECAO E RESPEITO.
pernas contra arranhGes (com biqueira) protege ‘ SEGUR ANQ A E VALORIZ AC A0.

:&% CUIDAR DE QUEM TRABALHA, FORTALECE A RECICLAGEM E TRANSFORMA VIDAS. Figura 23. Orientacdes para seguranca do catador/catadora

& .



8. Responsabilidade
compartilhada

A responsabilidade pela reciclagem ndo deve recair apenas sobre as coo-
perativas de reciclagem e os catadores de materiais. Estudos tém mostra-
do que o problema da geracdo de rejeitos esta associado a varios fatores,
incluindo o projeto das embalagens, o mercado, a logistica e o consumo.
O design das embalagens deve ser desenvolvido de forma a facilitar o
processo de reciclagem, enquanto os mercados devem estar preparados
para aceitar os materiais reciclados e os consumidores devem ser educa-
dos para realizar o descarte correto dos residuos.

No entanto, para que o sistema de reciclagem seja realmente eficaz e
sustentavel, é fundamental que poder publico, industria e o mercado con-
sumidor se unam as cooperativas, e colaborem para o sucesso da recicla-
gem. A busca de solu¢des de compromisso com tecnologias e recursos
adequados, visando equilibrio entre objetivos conflitantes é a base para a
construcdo de um sistema eficiente de economia circular, com impactos
reduzidos na geracao de residuos. No caso das embalagens, a transpa-
réncia, a padronizagao no design das embalagens é fundamental para
0 sucesso da reciclagem, e todos os envolvidos na cadeia de producdo e
consumo devem ser conscientes de sua responsabilidade no processo.
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CAMINHO DOS MATERIAIS RECICLAVEIS

Do consumo até a reciclagem: onde entra o trabalho dos catadores

1. PRODUGAO E CONSUMO

INI)I:ISTRIA INDUSTRIA DE INDUSTRIA / VAREJO CONSUMIDOR
MATERIA-PRIMA EMBALAGEM MARCA Venda dos Uso dos
Produgdo da Fabricagéo das Envase e produtos produtos nas
matéria-prima embalagens distribuigdo dos residéncias
(resina) produtos !
1
]
" B T T EE R PR -
1 I’ 1
H ! v
1
: b 2. COLETA E TRIAGEM
]
]
0 GESTAO DE RESIDUOS | B
: .’ Planejamento, organizagio 'h\l :
! ! e apoio a coleta seletiva i g
1 1 1 | 2
|
o ' | resero ]
' - v
1
: ®
1
' -
1
: Materiais que
H ( ndo podem ser
1 reciclados
I OBIADDEES CATADORES COLETA |
i /COLETORES (TRIAGEM) Recolhimento e !
: Coleta de materiais k. o transporte dos 1
i recicléveis Separag&o dos materiais materiais ;
1 reciclaveis por tipo e qualidade 1
: L P v
T
T /73
g 3. RECICLAGEM E RETORNO A INDUSTRIA S
l
1
: |
- Ei ATERRO
Destinagéo final
@ mousTRIA DE @ outras © INDUSTRIA DE amblertalents
RECICLAGEM INDUSTRIAS EMBALAGEM adequada
Transformagao dos Utilizagao da matéria- Fabricagao de novas N
materiais em matéria- prima reciclada em embalagens com
prima reciclada (PCR) novos produtos material reciclade
- &
LEGENDA
PRODUTOS == :sg{%‘;’:su“n 55 I s zs - RECUPERAGRO ..., ) REJEITO
Fluxe de produtos Resihios aratiaslantss Rsidios aarads acsh Retorno dos materiais Materiais nao
& embalagens 3 L Lo P reciclados 4 cadeia reciclaveis quevao
lo consumo © consumo N
produtiva para o aterro

0 TRABALHO DOS CATADORES E ESSENCIAL
PARA QUE A RECICLAGEM ACONTEGA E O MATERIAL VOLTE A INDUSTRIA.

Figura 24. Representacdo dos diferentes elos da cadeia produtiva da reciclagem
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Mensagem
final

Reciclar ndo é sé separar materiais. E gerar trabalho, renda e dignidade.

Todos os dias, sdo os catadores e catadoras que transformam residuos
em valor, mesmo diante de desafios que ndo comegam na cooperativa,
mas em toda a cadeia.

Seguir melhorando a organizagdo, a qualidade da triagem e as parcerias
é o caminho para fortalecer esse trabalho e garantir melhores resultados.

A qualidade da triagem define o valor do material e a responsabilidade
é compartilhada por toda a cadeia. A reciclagem acontece porque vocés
fazem acontecer.
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Observacoes
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